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VIDEOS D’USINAGE
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OPERATIONS D’USINAGE

USINAGE DE FORME

USINAGE D’ENVELOPPE

C’est une ligne de l'arête qui enlève la matière. 
C’est la forme de l'arête coupante qui donne sa forme à la 
pièce. 
Dans ce cas tout défaut de l’arête sera reproduite sur la 
pièce.

L’usinage d’enveloppe lorsque c’est un point de l'arête qui 
enlève la matière. 
C’est la trajectoire de l’outil qui donne sa forme à la pièce.



OPERATIONS D’USINAGE EN TOURNAGE

Le Dressage



OPERATIONS D’USINAGE EN TOURNAGE

Le Chariotage



OPERATIONS D’USINAGE EN TOURNAGE

Le Chanfreinage



OPERATIONS D’USINAGE EN TOURNAGE

Usinage d’une gorge



OPERATIONS D’USINAGE EN TOURNAGE

Tronçonnage



OPERATIONS D’USINAGE EN TOURNAGE

Filetage extérieur



OPERATIONS D’USINAGE EN TOURNAGE

Alésage



OPERATIONS D’USINAGE EN TOURNAGE

Dressage intérieur



OPERATIONS D’USINAGE EN TOURNAGE

Réalisation d’un Chambrage



OUTIL DE FRAISAGE
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OPERATIONS D’USINAGE EN FRAISAGE

Surfaçage en bout



OPERATIONS D’USINAGE EN FRAISAGE

Surfaçage en bout



OPERATIONS D’USINAGE EN FRAISAGE

Surfaçage de profil



OPERATIONS D’USINAGE EN FRAISAGE

Surfaçage - dressage



OPERATIONS D’USINAGE EN FRAISAGE

Rainurage



OPERATIONS D’USINAGE EN FRAISAGE

Contournage



TYPE D’USINAGE EN FRAISAGE



TYPE D’USINAGE EN FRAISAGE

USINAGE EN OPPOSITION



TYPE D’USINAGE EN FRAISAGE

USINAGE EN OPPOSITION

Moteur
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TYPE D’USINAGE EN FRAISAGE

USINAGE EN CONCORDANCE
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OUTIL DE PERCAGE
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OPERATIONS D’USINAGE EN PERCAGE

Foret à centrer



OPERATIONS D’USINAGE EN PERCAGE

Foret



OPERATIONS D’USINAGE EN PERCAGE

Alésoir



TOUR PARALLELE
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OUTIL

PIECE

MANDRIN

POUPEE FIXE

PIED

BANC

CHARIOT LONGITUDINAL

CHARIOT¨PORTE OUTIL

CHARIOT TRANSVERSAL



TOUR  A COMMANDE NUMERIQUE



FRAISEUSE HORIZONTALE
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CENTRE DE FRAISAGE



PERCEUSE COLONNE
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CALCUL DES CONDITIONS DE COUPE

N = 1000.Vc 
Π.D

Vc en m/min

D en mm

Vf = f.N 

Vf = fz.N.Z
Cas du Fraisage

Cas du Tournage



Vc en m/min Outil en ARS Outils à plaquettes 
carbures

Acier 15 à 30 100 à 200

Alliage d’aluminium 50 à 80 >250

f aura une valeur comprise entre 0.05 et 0.5 mm/tr
fz aura une valeur comprise entre 0.03 et 0.3 mm/tr





Projets 2006-2007

Montage de roulement



Projets 2006-2007

Moulage en moule permanent


